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Instrukcja obstugi sterownika owijarki Sipma OS 7650 Gaja

1. Informacje ogolne

Sterownik owijarki sktada sie z nastepujacych elementéw:
1. panelu sterowania
sterownika maszyny
dwoch czujnikéw kontaktronowych
czterech czujnikéw indukcyjnych
dwoch czujnikéw obrotowych
wigzki potgczeniowe] (tgczaca panel sterowania, sterownik maszyny, czujniki i
elektrozawory w bloku hydraulicznym)

ok wnN

Warunki pracy:

Napiecie zasilania 10-15V
Stopien szczelnosci IP65
Zakres temperatury pracy -10 do +50°C

Monochromatyczny LCD o duzym kontrascie i rozdzielczosci
128x240 piksele

Umozliwiajgce montaz w kabinie ciggnika za pomoca
przyssawki do szyby

Wyswietlacz panelu sterowania

Mocowanie panelu sterowania

Zabezpieczenie przed przepieciem,
zanikiem i skokiem napiecia
Odpornos¢ na UV Tak

Tak

Do sterownika dochodzi wigzka potgczeniowa, ktérag nalezy tak umiescié i przymocowaé, aby nie ulegta
przypadkowemu uszkodzeniu.

Uwagal Sterownik moze by¢ podtgczony tylko do ciggnika ze sprawng instalacjg elektryczng 12V.
Napiecie nie moze by¢ nizsze niz 10V.

W przypadku wystgpienia sytuacji zagrazajacej bezpieczerstwu lub zdrowiu nalezy bezzwtocznie
unieruchomic¢ maszyne naciskajac czerwony przycisk ,STOP” na sterowniku.
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Instrukcja obstugi sterownika owijarki Sipma OS 7650 Gaja

Sterownik do prawidtowej pracy wymaga jednorazowego
przeprowadzenia kalibracji:

UWA GA I e ustawienia pozycji zatadowczej stotu (wytadunkowa jest
. ustawiana automatycznie)
e ustawienia pozycji pobrania, przejazdowej i zatadunkowej
tapy
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Instrukcja obstugi sterownika owijarki Sipma OS 7650 Gaja

2. Funkcje sterownika owijarki

e Definiowanie ilosci obrotéw stotu

e Definiowanie predkosci obrotowej stotu [obr./min]

e Definiowanie pozycji fapy zatadowczej (pobrania, przejazdowej i zatadunkowej)

e Definiowania pozycji obrotowej stotu (zatadunkowej, wytadunku jest ustawiana
automatycznie)

o Definiowanie aktywnosci czujnika podawania folii

o Definiowanie aktywnosci czujnika stawiacza

o Niezalezne definiowanie przeptywdw i czaséw pracy poszczegdlnych elementéw owijarki
(obcinacza folii, tapy zatadowczej, palca, dyszla, podnoszenia i opuszczania stotu)

o Niezalezne sterowanie poszczegdlnymi funkcjami owijarki w trybie awaryjnym

e Automatyczne sterowanie i nadzér nad przebiegiem procesu owijania bel w trybie pracy
automatycznej

e Utrzymywanie statej predkosci obrotow stotu i definiowanie jej w jednostce [obr./min]

e  Funkcja pauzy w trybie automatycznym

e Automatyczne zatrzymanie owijania w przypadku zerwania folii z mozliwoscig kontynuacji po
ponownym zatozeniu folii

e Mozliwos¢ korekty predkosci obrotu stotu i ilosci owinieé podczas procesu owijania w trybie
automatycznej pracy bez koniecznosci przerywania procesu owijania

e  Woyswietlanie stanu czujnikdw i napiecia zasilania (w celu diagnostycznym)

e Zliczanie ilosci owinietych bel (licznik kasowalny i niekasowalny)

e Automatyczne ustawianie maszyny do transportu

e Mozliwosé zmiany jezyka komunikatéw tekstowych

3. Wtaczanie i wyfgczanie

W celu wtaczenia sterownika nalezy wiozy¢ wtyczke do gniazda zasilania, typ gniazda 3P/6-24V(25A)
(DIN 9680). Nacisna¢ przycisk wigczania na okoto 1 sekunde.

W celu wytaczenia urzadzenia nalezy przytrzymaé przycisk wytgczania przez okoto 1 sekunde.
Wytaczenie bedzie sygnalizowane swieceniem diody obok przycisku.

Uwaga! W przypadku probleméw z zasilaniem nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ podtgczenia. Sterownik
do prawidtowe] pracy potrzebuje zasilania o napieciu z przedziatu od +12V do +15V.

Opis ztacza zasilania przedstawiony jest w ponizszej
tabelce:

Opis koncéwki w ztgczu zasilania Petniona funkcja

dodatni potencjat
zasilania (+12V-+15V)
ujemny potencjat zasilania
,masa”)

15/30

31
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Instrukcja obstugi sterownika owijarki Sipma OS 7650 Gaja

4. Przycisk STOP

W kazdej chwili pracy owijarki aktywny jest przycisk STOP.

Wocisniecie przycisku STOP odcina zasilanie czujnikdéw i cewek bloku hydraulicznego, przerywa cykl
automatyczny i powoduje przejscie do ekranu gtdwnego na pulpicie sterowania. Po tym préba
uruchomienia trybu lub funkcji wymagajacych witgczenia zasilania czujnikéw lub bloku hydraulicznego

wymusza wczesniejsze potwierdzenie wytgczenia funkcji STOP.

Ekran z zapytanie o wznowienie pracy

Potwierdz
wZnowienie
Pracy

RV

Aby potwierdzi¢ wytaczenie funkcji stop — czyli zezwoli¢ na podanie zasilania na czujniki i cewki bloku

hydraulicznego — nalezy wcisna¢ przycisk oznaczony \/

5. Funkcje wyswietlacza — Ekran gtowny

Wyglad ekranu i uktad ikonek symbolizujgcych funkcje @

AUTO

Ay

| (et

|

Uzytkownik wybiera funkcje menu wciskajgc przycisk obok lub ponizej ikonki.

Tryb pracy automatycznej A U TO

Tryb pracy awaryjnej

Agp)

Ustawienia @

Automatyczne ustawienie owijarki w
pozycji transportowej

Licznik bel

Stany czujnikéw

(G
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Instrukcja obstugi sterownika owijarki Sipma OS 7650 Gaja

5.1 Tryb pracy automatycznej

W tym trybie sterownik owijarki czuwa nad prawidtowym procesem owijania wykorzystujgc
wprowadzone nastawy i wymaga od operatora minimum czynnosci.

W trybie automatycznym na ekranie wyswietlany jest schemat owijarki w uktadzie do jakiego dazy w
danym kroku. Elementy owijarki, ktére sg w aktualnie sterowane sg wyswietlane w sposdb migajacy.

Po uruchomieniu trybu automatycznego na ekranie zostanie .

7o
wyswietlone pytanie o potwierdzenie rozstawienia dyszla. ) {’
Mozna tez na tym etapie roztozy¢ dyszel uzywajac do tego celu A @ I
przyciskow kursora — analogicznie jak w trybie awaryjnym. ‘I’

Po upewnieniu sie, ze dyszel jest roztozony nalezy potwierdzic¢
v

wcisngc przycisk .

Potwierdzenie roztozenia dyszla, gdy nie jest roztozony skutkuje

U WA GA I kolizjg ramienia zatadowczego z dyszlem co moze doprowadzi¢ do

uszkodzenia maszyny!

Po potwierdzeniu roztozenia dyszla sterownik rozpocznie
ustawianie owijarki do pozycji przejazdowej. W tym czasie oraz
po zakonczeniu mozna wystartowa¢ automatyczng prace
poprzez wecisniecie przycisku opuszczania ramienia do pozycji

ol

zatadunkowej —==+¥,

Od tego momentu nad procesem owijania czuwa sterownik. Automatycznie wystartuje po wykryciu
beli w ramieniu zatadowawczym, zataduje bele na stétf, owinie zadang w ustawieniach ilosc razy i z
zadang predkoscia bele, wytaduje bele i ustawi owijarke w pozycji do zatadunku.

pAeen il 4

Podczas obrotow mozliwa jest zmiana predkosci obracania lub ==
ilosci obrotéw.

Predko$¢ obracania modyfikujemy przyciskami +, == DO
prawej stronie a ilo$¢ obrotow po lewej stronie.

Sterownik czuwa nad obecnoscig folii. Jesli folia skonczy sie lub
zostanie zerwana sterownik zatrzyma owijanie i poinformuje o
tym na ekranie. Po ponownym zatozeniu folii nalezy wcisngé — !a _—

Potwierdz

przycisk\/ potwierdzajgcy. Po tym owijarka wrdci do owijania. Pravidioue zalozenie folii
Te funkcje mozina wytgczy¢ w ustawieniach — parametr | | v
aktywnosé czujnika folii.
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Instrukcja obstugi sterownika owijarki Sipma OS 7650 Gaja

Ekran informujgcy o zanieczyszczonym filtrze oleju. Wciskajac —. % —
‘ 2

przycisk Eﬂimin mozna ukry¢ komunikat na jedng minute.

LS R Y

Podczas ostatniego obrotu na ekranie zostanie wyswietlony +

dodatkowy symbol r informujacy, ze za chwile nastgpi
wyfadunek beli. Nalezy zachowad szczegdlng ostroznosé.

Ekran przedstawiony obok symbolizuje zatrzymanie maszyny
spowodowane wykrytg awarig w uktadzie hydrauliki.

Po wcisnieciu przycisku \/ zostanie wyswietlony ekran gtéwny
sterownika.
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Instrukcja obstugi sterownika owijarki Sipma OS 7650 Gaja

5.2 Tryb pracy awaryjnej

Przyktadowy wyglad ekranu pracy awaryjnej |—5< o

Uzytkownik wybiera funkcje menu weciskajgc przycisk obok lub ponizej ikonki.
W tym trybie sterownik pozwala na sterowanie poszczegélnymi funkcjami owijarki w sposéb reczny
— bez automatycznej kontroli.

U WA GA ! W tym trybie sterownik nie kontroluje kolizji owijarki!

W pierwszej kolejnosci nalezy wybra¢ funkcje sposréd dostepnych (wybrana funkcja bedzie
oznaczona oporzez ikonke w negatywie):

L Ea
. . . . . . i
Sktadanie lub rozktadanie dyszla é Otwieranie lub zamykanie obcinacza §< ¥
Zamykanie lub otwieranie palca R Podnoszenie lub opuszczanie stotu Q 4
Ci=iy ¥
Podnoszenie lub opuszczanie {:} & | Podnoszenie lub opuszczanie -
L . ¥
ramienia —="1 ¥ | stawiacza "-té
e
Obracanie stotu 6
L=

Na ekranie w czesci srodkowej zostanie wyswietlona podpowiedZ prezentujgca opis przyciskow
kursora oraz bargraf przedstawiajgcy aktualng nastawe przeptywu dla danej funkcji owijarki.
Wstepna nastawa przeptywu jest taka jaka zostata ustawiona dla danej funkcji przy trybie
automatycznym.

Korzystajac z przyciskdw kursora mozemy uaktywniaé¢ funkcje owijarki oraz zmienia¢ nastawy
przeptywu obrazowane na bargrafie.
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Instrukcja obstugi sterownika owijarki Sipma OS 7650 Gaja

5.3 Ustawienia

Sterownik umozliwia modyfikowanie nastepujacych nastaw:
o ilosci owinie¢ w trybie automatycznym
o przeptywu oleju podczas zamykania i otwierania palca — parametr wptywa na predkos¢

zamykania i otwierania

e przeptywu oleju podczas podnoszenia i opuszczania ramienia zatadowczego — parametr wptywa
na predkos¢ podnoszenia i opuszczania
e przeptywu oleju podczas otwierania obcinacza folii — parametr wptywa na predkos¢ otwierania

obcinacza

e przeptywu oleju podczas podnoszenia i opuszczania stotu — parametr wptywa na predkosé

podnoszenia i opuszczania stotu

e przeptywu oleju podczas sktadania i rozktadania dyszla — parametr wptywa na predkosc

sktadania i rozktadania dyszla

e przeptywu oleju podczas podnoszeniu stawiacza — parametr wptywa na predkos¢ podnoszenia

stawiacza
e czasu zamykania i otwierania palca

e czasu otwierania i zamykania obcinacza folii

e czasu podnoszenia i opuszczania stawiacza

e aktywnos¢ czujnika folii podczas pracy w trybie automatycznym
e zmiane jezyka komunikatow tekstowych

e przywracanie nastaw fabrycznych

Wyglad przyktadowego ekranu ustawien.

Na ekranie widoczny jest opis ustawianego parametru, aktualnie
ustawiana wartos¢ parametru oraz przyciski sterujace.

Ustawienie
Predkodci obrotu

« 129

]
[obrsmin

Uzytkownik wybiera funkcje menu wciskajac przycisk obok lub ponizej ikonki.

Przejscie do nastepnego parametru

Zwiekszenie wartosci ustawianego
parametru

-

Przejscie do poprzedniego parametru

Zmniejszenie wartosci ustawianego
parametru

-+

Anulowanie aktualnej nastawy i
powrdt do nastawy zapisanej
poprzednio

Zapisanie aktualnej wartosci
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Instrukcja obstugi sterownika owijarki Sipma OS 7650 Gaja

5.4 Kalibracja sterownika

Kalibracja sterownika polega na ustawieniu pozycji ramienia i pozycji zatadowczej stotu
wykorzystywanych przy pracy w trybie automatycznym.

Podczas kalibracji sterownika sterownik pozwala na sterowanie

U WA GA I ramieniem i obrotem stotu bez automatycznej kontroli — mozliwe

s3g kolizje ramienia ze stotem i w rezultacie uszkodzenie maszyny!

Wyglad ekranu kalibracji sterownika

Al
-

Uzytkownik wybiera funkcje menu wciskajgc przycisk obok lub ponizej ikonki.

Zapis aktualnej pozycji stotu jako EJ—] Zapis aktualnej pozycji ramienia jako
pozycji do zatadunku pozycji wytadunkowej

Zapis aktualnej pozycji ramienia g;/ Zapis aktualnej pozycji ramienia jako
jako pozycji przejazdowej pozycji do zatadunku

Symbol przedstawiajacy przyciski kursora z podpowiedzig o funkcjach:
- lewy przycisk opuszcza ramie

- prawy przycisk podnosi ramie

- gérny przycisk obraca stoét

- Srodkowy przycisk pozwala powrdci¢ do ekranu gtéwnego sterownika.

Aby zmieni¢ wybrang nastawe kalibracyjng nalezy:

1. ustawic ramie lub stét w oczekiwanej pozycji korzystajac z przycisku kursora
2. wecisngc¢ przycisk przedstawiajgcy dang pozycje.

U WA GA I Po kazdej zmianie czujnika obrotu stotu nalezy przeprowadzi¢
H kalibracje sterownika.
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Instrukcja obstugi sterownika owijarki Sipma OS 7650 Gaja

5.5 Automatyczne ustawianie maszyny
do transportu

W tym trybie sterownik ustawi owijarke w pozycji do transportu.

e Opusci stot

e Ustawi stot w pozycji do zatadunku

e Podniesie ramie do pozycji wytadunkowej

e Podniesie stawiacz

e Ztozy dyszel
Po uruchomieniu funkcji automatycznego ustawienia maszyny w pozycji transportowe]j analogicznie
jak przy pracy w trybie automatycznym sterownik zapyta o potwierdzenie roztozenia dyszla. Po
potwierdzeniu maszyna zostanie ustawiona w pozycji transportowej.

Ekran informujagcy o zakonczeniu ustawiania w pozycji
transportowe;j.

Po potwierdzeniu przyciskiem \f zostanie wyswietlony ekran
gtéwny sterownika.

5.6 Licznik bel

Wyglad ekranu licznika bel @ 00004 X

Ekran przedstawia dwa liczniki bel:

e licznik catkowity (niekasowalny)

e licznik kasowalny .

Licznik kasowalny mozemy wyzerowac¢ weciskajac x
przycisk zerowania licznika
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5.7 Stan czujnikow

Stany czuinikew

Duszel o Filtr o
StelG n Folia n
SL610 g Bela 0
o, | Stawacz O |
Wyglad ekranu stanu czujnikéw Eary Obrotu [E@3]

Hariecie zasilania 13,6V

|

|

Na ekranie sg prezentowane aktualne stany wszystkich czujnikéw oraz napiecie zasilania sterownika
maszyny. Ekran moze by¢ pomocny przy diagnozowaniu poprawnosci dziatania oraz przy ustawianiu
pozycji czujnikow.
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